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d

dy

Abstand Tisch bis
Oberkante Gleitstein

Laschenhéhe
PaBfeder

Rollen @ min.

Bolzen @

170 - 232
15
14 x 9
58
20

255 - 320
215 - 280 295 - 360 *
20 25
18 x 11 22 x 14
65 75
25 30

420 - 590
30
28 x 16
88
35

Technische Daten unverbindlich. Alle Angaben in mm.

* Diese Werte werden beim Zwischenrollentisch mit einer Zwischenplatte erreicht.

Die Hohenverstellung der Seitenrollenhalterung erfolgt Uber Langloch oder durch Versetzen des Haltewinkels.
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170-232

Ausflihrung

B4

L
b
g1

92

DurchlaB zwischen
den Rollen min.

DurchlaB zwischen
den Rollen max.

FlUhrungsléange
Tischbreite
Gewinde

Gewinde

200
300
80

bei Durchlaufrichtung

" "

" "

n n

li-re
re - li
li-re
re — i

M12 |h
M12
M12
M12 Ih

400
500
80

Technische Daten unverbindlich. Alle Angaben in mm.

Variante: Die Hohenverstellung erfolgt Uber einen Schneckentrieb.
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215 = 280

132

151 (30
60
100
Ausfuhrung
B DurchlaB zwischen
den Rollen min. 0 0 0
B4 DurchlaB zwischen
den Rollen max. 200 300 400
= Flhrungslange 350 550 550
b Tischbreite 95 95 95
[o R Gewinde bei Durchlaufrichtung li-re M16 |h
" I " re -li M16
do Gewinde Z g li-re M16
" " L re —li M16 Ih

Technische Daten unverbindlich. Alle Angaben in mm.

Variante: Die Hohenverstellung erfolgt Uber einen Schneckentrieb.

Ausgabe 1. 3/12
Bl. 14

EGLE Maschinenbau GmbH - Schoénauer-Str. 62 - 79669 Zell im Wiesental




EGLE:

Maschinenbau

D-Bl. : 1.4.3

295 = 360
255 - 320

[ ]

3
B.1.135
70
90
Ausflhrung
B DurchlaB zwischen
den Rollen min. 0 0
B4 DurchlaB zwischen
den Rollen max. 300 500
L Flhrungsléange 500 700
b Tischbreite 120 120
g1 Gewinde bei Durchlaufrichtung li - re M20 |Ih
g " " re - li M20
do Gewinde " " li-re M20
o L " re - li M20 Ih

Technische Daten unverbindlich. Alle Angaben in mm.

Variante: Die Hohenverstellung erfolgt Uber einen Schneckentrieb.
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420 -590

S
10 | |35
70
105
140
160
Ausflhrung
B DurchlaB zwischen
den Rollen min. 0 0 0 0
B1 DurchlaB zwischen
den Rollen max. 300 400 500 650
L Flhrungsléange 600 600 800 800
b Tischbreite 165 165 165 165
g1 Gewinde bei Durchlaufrichtung i -re M24 Ih
» " " re —li M24
g2 Gewinde L it li-re M24
" " J re - li M24 |h

Technische Daten unverbindlich. Alle Angaben in mm.

Variante: Die Héhenverstellung erfolgt Uber einen Schneckentrieb.
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260 ~ 300

AusfUhrung
B DurchlaB zwischen
den Rollen min. 0 0
B4 DurchlaB zwischen
den Rollen max. 200 400
L Flhrungslange 300 500
b Tischbreite 80 80
g1 Gewinde bei Durchlaufrichtung li-re M12 Ih
" " Ul re-1li M12
d2 Gewinde " L li-re M12
i ° i re-1li M12 |h

Technische Daten unverbindlich. Alle Angaben in mm.

Die Hohenverstellung erfolgt Uber Langloch oder durch Versetzen des Haltewinkels.
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. 330 / 450 , L

67
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100

Ausflhrung
B DurchlaB zwischen
den Rollen min. 0 0 0
B DurchlaB zwischen
den Rollen max. 200 300 400
12 Flhrungsléange 350 550 550
b Tischbreite 95 95 95
(o} Gewinde bei Durchlaufrichtung li-re M16 Ih
J u " re-1li M16
dz Gewinde o8 L li-re M16
i L " re-1li M16 |h

Technische Daten unverbindlich. Alle Angaben in mm.

Die Hohenverstellung erfolgt Uber Langloch oder durch Versetzen des Haltewinkels.
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62,5

g 27,5 9

Ausfihrung
B DurchlaB zwischen
den Rollen min. 0 0
B4 DurchlaB zwischen
den Rollen max. 300 500
L Fuhrungslédnge 500 700
b Tischbreite 120 120
g1 Gewinde bei Durchlaufrichtung i -re M20 |h
" " " re-1li M20
d2 Gewinde 2 o li-re M20
" " " re-1li M20 Ih

Technische Daten unverbindlich. Alle Angaben in mm.

Die Hohenverstellung erfolgt Uber Langloch oder durch Versetzen des Haltewinkels.
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10 | |35
70
105
140
160
AusfUhrung
B DurchlaB zwischen
den Rollen min. 0 0 0 0
B4 DurchlaB zwischen
den Rollen max. 300 400 500 650
L Fuhrungslénge 600 600 800 800
b Tischbreite 165 165 165 165
g1 Gewinde bei Durchlaufrichtung i -re M24 |h
3 " # re-li M24
d2 Gewinde [ % li-re M24
" " " re - " M24 Ih

Technische Daten unverbindlich. Alle Angaben in mm.

Die Hohenverstellung erfolgt Uber Langloch oder durch Versetzen des Haltewinkels.
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